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DORUS FU 400

Ervényes:
2002. januar 1-jétsl

Porgyanta furnérozashoz, lemezeléshez

MUSZAKI TERMEKISMERTETO

OSSZETETEL

por alakd karbamidformaldehid gyanta, E1 formal-
dehid emisszio értékkel

TULAJDONSAGOK

P felhaszndldsra kész keverék
P> alkalmazhatd meleg-és héprésben

P csekély enyvatitési tulajdonsdg

P 16vid présidd
P hossz0 fazékidd

FELHASZNALASI TERULET

Alkalmazhatd széles hémérséklettartomanyban (80-115 °C
kozott fumnérozashoz, faroslemezeléshez (beltéri ajidk ese-
ten), valamint DKS lapok ragasztésahoz.

MUSZAKI ADATOK

Vizéllésag: D2 (EN 204
Nyitott id&: 100 g/m? felhordasnal kb. 8 perc
200 g/m? felhordésnal kb. 18 perc
Ragasztokeverék: 1 térfogathanyad FU 400
1 terfogathdnyad viz
Fazékidd: 20 éra (szobahdmérsékleten)
Présidd: (forgacslap O,8 mm-es furnér)
80-90 °C kazott min. 5 perc
Q095 °C kozott min. 4 perc
95-100 °C kozott min. 3 perc
100-105 °C kdzott min. 2,5 perc
105-110 °C kozott min. 2 perc
110-115 °C kozott min. 1,5 perc
Présnyomés: 0,5 N/mm’
Effektiv préselési id&: furnér milliméterenként +1 perc

=]

ALKALMAZAS

Ragasztokeverék elkészitése:

A keverdgépbe elBszor a vizet dntsik, majd folyamato-
san addig adagoljuk hozza ragasztéport, amig kriémes
4llagt csomémentes folyadékot nem kapunk. Aragaszié-
keverek elkésziteséhez gépi keverdeszkoz haszndlata
javasolt.

Felhaszndlaskor nem kell keményitészert adagolni.

Felletel6készités, felhordas:

A ragasztést minimum 14 °C feletti munkahelyen,
klimatizalt anyagokkal kell végezni. Felhordas torténhet
kézi felhorddeszkozokkel is, de a mindségi ragasztds
egyik alapja az egyenletes gépi felhordas. A préselési
id8 lefelte utan a ragasztozott lapokat klimatizalni kell.
Ragasztasi korilmeények:

A megfeleld ragasztési szilérdség érdekében a min-
denkori hémérsékleti t#enyeztket figyelembe kell venni,
a préslapokat ennek alapjan kel felidlteni. A felileten
megszaradt ragasziodréteg a nedvesitést nem biztosftia,
ez hib&s ragasztast eredményez.

Forgalmazza: Henkel Magyarorszag Kft., 1113 Budapest, David Ferenc u. 6.
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Tisztitas:

A felesleges ragaszibanyag a préselést megelézéen
vizzel eltavolithatd. A megszaradf ragaszié réteg csak
mechanikus Gton tévolithaté el.

Tarolas:

Tarolds sorén dvjuk a magas hdmérseklettd! illetve a
kozvetlen napfénytdl. A nedvesség és a para kérositia a
terméket, ezért a zsakot adllandéan zart d||opofbon kell
fartani. Eltarthatosdg a gyartdsi idétsl szamitva min. 6
hénap. Gyartds idépontiat lasd a csomagoléson.

Toltotomeg:
25 kg, polietilén bélesi papirzsakban

FIGYELMEZTETES

A DORUS FU 400-0s porgyantaval ragasztott furné-
rozoft lapok vizes és olddszeres anyagokkal egyardnt
feltletkezelhetdk. Ragasztoatites kevésbé jellemzs. Az
titésre érzékeny, vékony szinfurnérokndl diszperzios
feliletragaszté (PONAL Feliletragaszto) hasznélata
javasolt.

VESZELYESSEG

A ragasztbanyag formaldehidet tartalmaz, mely bér
irritaciot okozhat. Javasoljuk véddkeszty( és kézkrém
haszndlatét. Maximdlis koncentrétum a munkatérben 1 ppm.

Miszaki szaktanacsadas: Henkel Magyarorszag Kft. Véci Gyara, Tel.: (06-27) 314-835, Fax: (06-27) 317-087




